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Cung ban doc,

‘ Véi muc dich cung cip nhimg kién thirc co ban c6 tinh hé thong cho ngudi hoc
Ve Cq s&¢ mdy CNC, nhém téc gia di bién soan gido trinh nay véi cac ndi dung:
Chuyén d()ng tao hinh ctia may cong cy; So d6 cau tric d(png hoc may cong cy; Céc co
ciu truyén din dic trung cua may cong cy; Nguyén tic cau tric dong hoc cua may
cong cu CNC; Cac dac tnmg cua may CNC; Cac cum truyen din co ban va két cau dic
tnmg; Céc loai diéu khién va diéu khién quy dao trén may CNC; Nguon dong llIC cua
méy CNC; Cic phuong phép lap trinh NC. Trén linh virc ndy ciing da c6 mot sb cudn
sach dugce xuat ban vdi gia tri hoc thuit cao va, déng vai trd chu dao trong cong tac
giang day, dao tao cua cac trudong dai hoc va cao ding khoa hoc cong nghc; cing nhu
cac co s& day nghé. Tuy nhién, tinh cdp nhit va hé thong cua nhimg dau sach di co6
chua dap Ung duqc sur phat trién manh mé cia cong nghé gia cong diéu khién theo
chuong trinh sb, nhit 1a van dé hé thong héa theo tién trinh ddo tao lién thong. Diéu
nay goi ma cho nhimg ngudi lam sich bién soan mét tai li¢u c6 tinh co ban va hé
thong hon, cb géng cap nhdt ¢ muc sat nhét cédc thanh tyu cia khoa th va cong ngh¢
duong dai dong thoi c6 dinh hudng (mg dung cao trong san xuat thyc té,

Nhim truyén thy céc kién thirc, hinh thanh cdc ky ning va théi quen co ban
trong thuc hanh gia cong diéu khién theo chuong trinh s6 CNC theo tién trinh tir co ban
dén nang cao va lién tuc phét trién, cudn sach dugc bién soan vai ndi dung bao gom 8
chuong, dic biét chi trong cic kién thic vé hé théng cdu tric, ngudn dong lyc, hé
thong khi nén trén may cong cy CNC, co s& cua ky thuat diéu khién theo chuong trinh
s6 va lap trinh CNC. Ngoai ra, cic nfi dung bao gdém lap trinh co ban va ning cao
trong cong nghc; Tién va Phay CNC ciing dugc trinh bay chi tiét. Nhi¢u hinh anh minh
hoa trong cudn sach dugce cic tic gia tham khdo tir céc ngudn tai ligu cia cdc hoc gia
trong va ngoal nudc (liét ké trong muyc tai ligu tha.u khao), dic bi¢t nhém tac gia da s
dung phan mém MTS ciia hing MTS GmbH va céc tai li¢u di kem dé minh hoa cho
mét s6 ndi dung va bai tap.

Tir céc bai giang ly thuyét mang tinh tiép can dén cic bai tép thyc hanh, cudn
sich danh sy chi y dic biét dén cac dir liéu cong nghé va xir ly hinh hoc nhim gip
ban doc hiéu dugc thiu déo nhimg théng sb quan trong trong qud trinh I3p trinh, vi dy
nhu viéc xac d;nh céc toa do trén bién dang gia cong, xac dinh diém khong va diém
chuén tham chiéu, do dudng dich chuyén theo cdc phuong chay dao. Céc dic tinh cua
vét liéu dao va vit ligu chi tiét gia cong ciing duge phén tich cung vai vige doc va




chinh 1y ban v& ky thuit cho phd hgp véi cong ngh¢ didu khién sb, nhdm nhin bid
nhimg anh huwémg cia ching dén hai qua trinh cit co ban: ti¢n va phay. Nhimg hiéy
biét 8¢ chuin bj tt chd 1am viée, lap ké hoach cong tic, 1ip trinh va thyc hi¢n céc baj
tép gia cdng; nhimg k¥ nidng thao tic, xir ly tin hoc img dung (lhiét 1dp chuong trinh
lam vige, phiéu diéu chinh va chuong trinh NC) dé gia céng CNC ciing dugce chi trong,
Trong phin kién thirc ning cao, cubn sich ciing d& cip dén mdt s6 xao thudt trong khi
vén dung ngdn ngit 13p trinh dé thiét 13p cic chuong trinh NC dic bigt, nhimg chuong
trinh gia cdng chi tiét c6 két cau phirc tap hay nhimg chuong trinh dugc bién soan bang
k¥ thudt 1dp trinh chuyén mén héa cao.

Nh& sy hd tro tich cyuc va nhiét thanh ciia cic cdn bd Nha xudt ban Béch khoa
Ha N1, phong Pio tao dai hoc, tnromg Pai hoc Bach khoa Ha N¢i va sy ung h thiét
thyc cia cic déng nghi¢p B mén Mdy va Ma sét hoc, Vién Co khi, dic biét 1a gép y
vé ¥ tudmg va sy gitp d& vé tai liéu cia PGS. TS Pham Vin Hing dé hoan thién ndi
dung, cuén sich nay di dugc ra mét phuc vu ban doc. Nhém téc gia xin t long biét on
sdu sic ban bé xa gin trong qué trinh bién tap va xudt bin 4n phim ndy. Pdy la
an phim dugc in nhin dip chio mimg ky niém 60 nim thanh 1ap Truémg Pai hoc
Béch khoa Ha Ngi.

Véi y nguyén dua ra mdt cudn sach phuc vu tot nhét nhimg yéu cau thiét thye
cia ban doc trén linh vyc gia cdng co khi diéu khién theo chuong trinh s6, nhém tic gia
xin dugc ling nghe va tiép thu moi y kién phé binh nhén xét, ciing nhu mong dugc su
théng cam ciia ban doc xa gin cho céc khiém khuyét khé tranh khoi ciia cudn séch ndy.

Cac tac gia
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