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NOI DAU

Cing bqn doc,

V6i muc dich cung cåp nhüng kién thüc cc bin c6 tinh he th6ng cho ngubi hoc

Co måy CNC, nh6m tåc giå dä bién soan giåo trinh nåy v6i cåc nöi dung:

Chuyén döng too hinh cüa rnåy cong cu; so db cau döng hoc måy cöng cu; Cåc co

du truyén dån d4c tnrng cüa rnåy cöng cu; Nguyén tic cäu tric déng hoc cüa måy

cong CNC; Cåc däc trung cüa måy CNC; Cåc cum truy&n dån co bån vå két chu döc

tnmg; Cåc Ioai diéu khién vå di&u khién quy deo trén måy CNC; Ngubn döng lyc cüa

may CNC; Cåc phucmg phåp lip trinh NC. Trén Iinh vvc nåy cüng dä co mét s6 cu6n

såch dl.rqc xuåt bån giå tri hoc thuät cao våidöng vai trö chü doo trong cöng tåc

giång day, dåo teo cüa cåc tru&ng dai hoc vå cao dång khoa hoc cöng nghé cüng nhu

cåc co day ngh&. Tuy nhién, tinh cap nhät vå he th6ng cüa nhüng dåu såch dä c6

chua dåp duqc sv phåt trién manh mé cüa cong nghé gia cöng di&u khién theo

chuang trinh så, nhåt lå vån db he th6ng höa theo tién trinh dåo t40 Iién thöng. Di&u

nåy gei cho nhüng ngu&i Iåm såch bién sogn mot tåi lieu co tinh co bin vå he

th6ng hcm, cd ging cap nh4t & müc sit nhåt cåc thånh tvu cüa khoa hoc vå cöng nghé

duong doi döng thöi co dinh huöng L?ng dung cao trong sån xuåt thvc té.

NIIÅm truy&n thu cåc kién thüc, hinh thånh cåc k) näng vå th6i quen co bån

trong thvc hånh gia cong diéu khién theo chuang trinh s6 CNC theo tién trinh tir co bån

den nång cao vå lién tuc phåt trién, cuon såch duqc bién soon nöi dung bao gdm 8

chucmg, d4c biét chü trqng cåc kién thüc vé he th6ng cåu trüc, nguån döng Ivc, he

th6ng khi nén trén måy cöng cu CNC, co cüa k) thuöt dibu khién theo chtrcmg trinh

st) vå lap trinh CNC. Ngoåi ra, cåc nöi dung bao gdrn lap trinh co bån vå nång cao

trong cöng nghé Tien vå Phay CNC cüng duqc trinh båy chi tiét. Nhi&u hinh ånh minh

hoa trong cu6n såch duec cåc tåc giå tham khåo tir cåc nguån tåi lieu cüa cåc hoc giå

trong vå ngoåi nuöc (li$t ké trong muc tåi lieu tha." khåo), d4c biét nhém tåc giå dä sü

dung phån mem MTS cüa häng MTS GmbH vå cåc tåi lieu di kern dé minh hoa cho

mot nöi dung vå båi tap.

Tü cåc båi giång 19 thuyét mang tinh tiép cin dén cåc båi tap thvc hånh, cudn

såch dånh sv chü y" d4c biét dén cåc dü lieu cöng nghé vå xü 19 hinh hoc nhåm giåp

bon doc hibu duqc thåu dåo nhüng thöng s6 quan trong trong quå trinh lip trinh, vi du

nhu viéc xåc dinh cåc toa dé trén bién dqng gia cöng, xåc dinh diém khöng vå diém

chuån tham chiéu, do du&ng dich chuyén theo cåc phucng Choy dao. Cåc déc tinh cüa

vit lieu dao vå vat lieu chi tiét gia cöng cüng duqc phån tich cüng viéc doc vå
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chinh bin ve k' thuöt cho phü hep v6i cong nghé diåu khién s6, nhirn nhån biét

nhü•ng ånh htrö•ng cüa chüng dén hai quå trinh cit co bån: tién vå phay. hiéu

biét dé chuån bi t6t chö Iåm viéc, lap ké hooch cong tåc, Iöp trinh vå thvc hién cåc båi

tap gia cong; nhü•ng k' nång thao tåc, xü IS' tin hoc {mg dung (thiét lap chuang trinh

låm viéc, phiéu di&u chinh vå chuong trinh NC) dé gia cöng CNC cüng duec chü trong.

Trong phån kién thfrc nång cao, cu6n såch cüng cöp dén mét sé xåo thuit trong khi

van dung ngön ngü lap trinh dé thiét lap cåc chuong trinh NC döc biét, nhüng Chu-mg

trinh gia cong chi tiét co két Chu phüc tap hay nhüng chucmg trinh dugc bién soon bing

k' thu4t lip trinh chuyén mön h6a cao.

sv hö trg tich cvc vå nhiét thånh cüa cåc cån bö Nhå xuåt bin Båch khoa

Hi Nöi, phöng Dåo too dei hoc, tnr&ng Dai hoc Båch khoa 1--1å Nöi vå sv üng hé thiét

thvc cüa cåc dbng nghi#p Bö mön Måy vå Ma såt hoc, Vien Co khi, döc biét lå gop

vé S' ttr&ng vå sv giüp dö vé tåi lieu cüa PGS. TS Phem Vän Hing dé hoån thién nöi

dung, cu6n såch nay dä dugc ra mit phuc vu ban doc. Nh6m tåc giå Xin tö löng biét

såu såc ben bé xa gån trong quå trinh bién tap vå xuåt bin {n phåm nay. Diy lå

{n phårn duqc in nhän dip chåo mirng k') niém 60 näm thånh lip Tru&ng Dai hoc

Båch khoa Hå Mi.

V6i nguyen dua ra möt cu6n såch phuc tbt nhåt nhüng yéu cåu thiét thvc

cüa ban doc trén linh vvc gia cöng co khi di&u khién theo chtrong tlinh s6, nh6m tåc giå

Xin duec ling nghe vå tiép thu moi S' kién phé binh nh#n xét, cüng nhtr mong duec sv

thöng cam cüa ben doc xa gån cho cåc khiém khuyét kh6 trånh khöi cüa cu6n såch nåy.

Cåc tåc giå
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